WinErs-Didaktik: Simulation Destillationsanlage

Mit der Lernsoftware Simulation einer Destillationsanlage kénnen Sie eine Rektifikationskolonne
diskontinuierlich (Batchbetrieb) oder kontinuierlich fahren und das Verhalten der Anlage untersuchen.
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Feedeinstellungen
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Die Kolonne trennt ein Gemisch aus
Benzol und Toluol.

Stoffdaten fiir andere ideale Gemische
kdénnen eingestellt werden.

Einstellméglichkeiten zum Auslegen der
Kolonne

Ingenieurbiiro Dr.-Ing. Schoop GmbH
Tel: 040/75492230 Fax: 040/75492232
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Online-Trends und Messungen zum Betrachten
und Auswerten der Produktion

Riechelmannweg 4
schoop@t-online.de

21109 Hamburg
www.schoop.de




