Kurzbeschreibung
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1 Bedienung des Programms

1.1 Programmstart

Eine Verknipfung zum Starten der Simulation befindet sich im Startmeni unter
.Programme” > ,WinErs-Didaktik® - ,Destillation® -> ,Simulation starten*. Es ist zu
beachten, dass der Monitor fir eine vollstdndige Darstellung Uber eine Auflésung von
mindestens 1280*1024 verfligen muss.

Das folgende Fenster wird aufgerufen:
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. . . . .
1.2 Bedienung der Simulation tiber Prozessbilder
Das Prozessbild ist in folgende Bereiche unterteilt:
e Kopfzeile
e FuBzeile
e Anlagenschema
1.2.1 Kopfzeile
Messung gestoppt o o 21.01.2009
Destillation R

Die folgenden Informationen finden sich in der Kopfzeile:
e Projektname

e Messungsstatus

e Datum und Uhrzeit
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Rektifikation Phasendiagramm Einstellungen Messungen Ms. Start/Stopp Anfangszustand Drucken Ende

1.2.2 FuBzeile

In der FuBzeile befinden sich Schaltflfachen zum Aufruf der Ansichten ,Rektifikation",
~Phasendiagramms®, ,Einstellungen®, ,Messungen®, sowie Funktionsverknipfungen zum
Starten oder Anhalten der Messwertspeicherung, Auslésen des Anfangszustandes, Drucken
und zum Beenden der Simulation.

1.2.3 Rektifikation
Dieser Button 6ffnet die Ubersichtsseiten fiir die Rektifikationsanlage.
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Auf dieser Ansicht ist die Rektifikationskolonne mit 20 Glockenbdden dargestellt. Im Sumpf
und auf jedem Boden wird die Temperatur erfasst sowohl numerisch, als auch als
Balkengrafik dargestellt.

Folgende Bedienelemente finden sich im Prozessbild:

e Sumpfheizung E100

Rucklaufteiler

Eduktzugabe auf den 5., 10. oder 15. Kolonnenboden (Feed)
Sumpfprodukt-Entnahme aus B100

Kopfprodukt-Entnahme aus B101
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1.2.3.1 Sumpfheizung E100

Die Heizung E100 wird Uber den Schalter eingeschaltet. Da .

die Siedetemperatur durch die Gemischzusammensetzung | _Heizleistung B
festgelegt ist, kann Uber die Heizleistung (0.1 bis 10kW) der 1.0 kw 5 > ||
Dampfstrom verandert werden. Die Sumpfheizung wird bei

Unterschreiten der Mindestfiillmenge abgeschaltet. E100

1.2.3.2 Riicklaufteiler (RLT)

Der Rucklaufteiler ist ein 3/2-Wege-Ventil, dass das
kondensierte Kopfprodukt in einen Ruicklauf- und einen | Riicklaufteiler - V100
Destillatstrom teilt. Im Einstelldialog fur den RuUcklaufteiler

werden eine Zykluszeit und das auf dieses Intervall bezogene | Entnahme 0 %
Entnahmeverhiltnis angegeben. Entnahme- und Riicklaufzeit | ZYklus 5 s
werden berechnet und angezeigt. Entnahmezeit 0.0 s

Ricklaufzeit 5.0 s

Als weitere Optionen gibt es ,Vollstdndige Entnahme* (RLT [] volist. Entnahme
schaltet auf Entnahme, das gesamte Kopfprodukt wird 7 Vollst. Ricklauf
abgezogen; Zyklus und Entnahmeverhaltnis werden nicht
bertcksichtigt), und ,Vollstandiger Rucklauf‘ (RLT schaltet auf Ruicklauf, das gesamte
Kopfprodukt wird zuriickgefuhrt; Zyklus und Entnahmeverhéltnis werden nicht bertcksichtigt)

Achtung: Es kann nicht direkt von ,Vollst. Ricklauf auf ,Vollst. Entnahme® (oder
umgekehrt) geschaltet werden.

In folgenden Anlagenzustanden wird automatisch auf auf vollstandigen Rucklauf geschaltet:

- Uberschreiten der maximalen Kopftemperatur (s. ,Einstellungen®)

- Unterschreiten der minimalen Fillmenge in B100 (s. ,Einstellungen®)

- Uberschreiten der maximalen Fullmenge in B100 (s. ,Einstellungen®)

- Uberschreiten der maximalen Fillmenge in B101 (10.00 kg)

1.2.3.3 Feedzugabe

Die Kolonne kann diskontinuierlich oder

kontinuierlich betrieben werden. Im kontinu- Feedeinstellungen
ierlichen Betrieb kann Edukt auf den 5., 10. @ Batchbetrieb, keine Feedzugabe
oder 15. Kolonnenboden zugegeben werden. | . qugsbe s. Boden

Dazu ist die Zulaufrate (0.00 bis 100.00 kg/h) | ( reedzugabe 10. Boden

und der Anteil der Leichtsieder im Zulauf | (& reedzugabe 15. Boden

einzustellen. Weiterhin muss die Pumpe P1 E101
eingeschaltet werden. Der Zulauf wird durch -
den Warmetauscher E101 auf Siede- Zulaufrate 0.00 kg/h p1 >

Anteil Leichtsieder 50.0 % C))

temperatur gebracht. Die Feedpumpe wird
bei Uberschreiten der maximalen Fillmenge
des Sumpfs abgeschaltet.

1.2.3.4 Entnahme des Sumpfprodukts

Um zu verhindern, dass der Sumpf bei kontiuierlichem P————
Betrieb Uberlauft, muss Sumpfprodukt entnommen —@—h

werden. Dazu wird eine Sumpfprodukientnahmerate |P2 =
(0.00 bis 100.00 kg/h) eingestellt und die Pumpe P2 &)

eingeschaltet.



1.2.3.5 Entnahme des Kopfprodukts

Wahrend des kontinuierlichen Betriebs kann es vorkommen,
dass der Auffangbehalter des Kopfprodukts (B101) bis zur
maximalen Menge von 10.00 kg gefullt wird. Der Rucklauf-
teiler schaltet dann automatisch auf vollstandigen Rucklauf.
Uber das Bodenventil V101 kann der Behalter geleert
werden. Erst dann kann der Rucklaufteiler wieder bedient

werden.

1.2.4 Phasendiagramm
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0.00 kg

L101

10.0

5.0

0.0

Uber die Schaltflache ,Phasendiagramm® wird das folgende Fenster mit dem Phasendia-

gramm und dem McCabe-Thiele-Diagramm

sEinstellungen*) angezeigt:

fur das eingestellte Stoffgemisch

Phasendiagramm

(s.

Phasendiagramm

McCabe-Thiele-Diagramm

prozentualer Anteil Niedrigsieder

100 % (Benzol) 0 %
200 °C+ S = 200 °C | 100 % -
Gasphase
180 - 180 o
w
o
160 - 160 £
w
L)
140 - 140 o
}.
Q
120 ~ - 120 2
L~
o
100 - - 100 g 2
BE
80 A - 80 2 A
@
2
60 - - 60 5 1
0
40 A - 40 T 7
c
20 ) - 20 =
Flussigphase
U _I T T T T T ) T T . T T 1 U 0% r T _I T I I_ T T ) T T 1
0 % prozentualer Anteil Schwersieder 100 % 0 % Anteil Schwersieder in der Flissigphase 100 %
(Toluel) (Toluel)
Siedetemperatur Schwersieder 110.6 °C Trennfaktor, alpha 2.460
Siedetemperatur Leichtsieder 80.1°C

Schlieen |
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1.2.5 Einstellungen

Durch Klicken auf die Schaltflache ,Einstellungen”wird das folgende Fenster aufgerufen:

Kolonnenauslegung Phasendiagramm Szenarienerstellung
I | Niedrigsied
Fiillmenge/Boden im Verstérkerteil 50.09 N Er(gzntinme e S
o : s : 200 °C — 200 °C
Fiillmenge/Boden im Abtriebsteil 80.0g — Szenario speichern
Stufenwirkungsgrad, eta 0.500 180 [ 180
Min. Fiillmenge Sumpf 0.1kg 160 7 e Szenario laden
Max. Fiillmenge Sumpf 10.0kg 140 I 140
Max. Kopftemperatur 100.0°C 120 + 120

100 + [ 100
Kolonnenbetrieb / —
80 + 80

(® Batchbetrieb, keine Feedzugabe
60 L 60

() Feedzugabe 5. Boden Aufgabe speichemn
(" Feedzugabe 10. Boden 40 o 40
Q Feztmglis i3, Bodl 20 o Flissigphase | 20 Aufgabe laden
Zulaufrate 15.0 kg/h 0 0
(R o I
A et 35.0% 0% prozentualer ?rlg‘tfnwl‘]Schwars\eder 100 %
Stoffdaten McCabe-Thiele-Diagramm
100 %
Trennfaktor, alpha 2.460
Siedetemperatur Schwersieder 110.6°C a
Toluol § 7
6
Siedetemperatur Leichtsieder 80.1°C 5
Benzol B
=
T
5 32 |
BE
Verdampfungsenthalpie, Hv 393.5kl/kg %
Diese Simulation setzt ahnliche Verdampfungsenthalpien der a
zu trennenden Stoffe voraus. 3 J
i
Stoff Siedetemp. Hv A
Benzol 80.1| °C] 393.5| kg/kJ 0 %: —_—
Toluol 110.62| oc] 362.8| kg/kJ 0% Anteil Schwersieder in der Flissigphase 100 %
& - (Toluol)

Folgende Einstellungen sind auf dieser Seite méglich:

1.2.5.1 Kolonnenauslegung

Es kann die Fullmenge auf den Béden im Verstarker- und Abtriebsteil festgelegt werden. Als
Verstarkerteil wird der Teil Kolonne bezeichnet, der sich Uber einem Zulauf befindet. Der
Abtriebsteil der Kolonne entspricht dem Teil, der sich unterhalb des Zulaufs befindet. Wenn
die Kolonne diskontinuierlich betrieben wird, wird die gesamte Kolonne als Verstarkerteil
bezeichnet. Die Simulation beriicksichtigt diese Definitionen.

Die Trennleistung kann durch den Stufenwirkungsgrad (n = 0...1) eingestellt werden.
Weiterhin kdnnen die Grenzwerte fir minimale und maximale Fillmengen im Sumpf (B100)
sowie die maximale Kopftemperatur eingegeben werden. Diese Grenzwerte wirken sich, wie
oben bereits erwahnt, auf die Ansteuerung des Ricklaufteilers aus.

1.2.5.2 Kolonnenbetrieb

Die Kolonne kann diskontinuierlich oder kontinuierlich betrieben werden. Im kontinuierlichen
Betrieb kann Edukt auf den 5., 10. oder 15. Kolonnenboden zugegeben werden. Dazu ist die
Zulaufrate (0.00 bis 100.00 kg/h) und der Anteil der Leichtsieder im Zulauf einzustellen.
Weiterhin muss die Pumpe P1 eingeschaltet werden. Der Zulauf wird durch den
Warmetauscher E101 auf Siedetemperatur gebracht. Die Feedpumpe wird bei Uberschreiten
der maximalen Fullmenge des Sumpfs abgeschaltet.

1.2.5.3 Stoffdaten

In der Kolonne wird ein Gemisch aus Benzol und Toluol getrennt. Falls die Stoffdaten
bekannt sind, kénnen auch andere ideale Gemische eingestellt werden. Dazu sind die
Siedetemperaturen und der Trennfaktor oo anzugeben.
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1.2.5.4 Verdampfungsenthalpie

Aus der Verdampfungsenthalpie H, und der Heizleistung ergibt sich der Dampfstrom. Es ist
zu beachten, dass die Simulation &hnliche Verdampfungsenthalpien fir die zu trennenden
Stoffe vorraussetzt, und nur eine Verdampfungsenthalpie bertcksichtigt wird.

1.2.5.5 Phasendiagramm

Die obere Linie im Siedediagramm stellt die [Phasendiagramm

Kondensationskurve (Taulinie) dar, die untere prozentualer Anteil Niedrigsieder

die Siedelinie. Folglich ist die obere Phase |,qeeoer .. C=D, ., 9%
gasférmig und die untere flissig. Gasphase

Uber die in der fliissigen Phase erfasste | '] i
Temperatur kann das Mischungsverhaltnis der 160 - - 160
beiden Komponenten in der Fllssigkeit an der 140 4 L ¢

Siedelinie abgelesen werden. Wird die
Temperatur in der Dampfphase erfasst, so ist | ] - 120

das Mischungsverhaltnis an der Taulinie 100_/_ 100
abzulesen. 0 [ e

60 o - 60
40 A - 40
20 A+ Flussigphase [ 20
0 T T T T I. T T . T T 0
0% prozentualer Anteil Schwersieder 100 %
(Toluol)

1.2.5.6 McCabe-Thiele-Diagramm

Das McCabe-Thiele-Diagramm entsteht durch | McCabe-Thiele-Diagramm
Auftragung der Stoffmengenanteile einer | 100 %
Komponente (meist leichter siedend) in der
Flussigphase zu den  entsprechenden
Stoffmengenanteilen derselben Komponente
in der Gasphase.

Anteil Schwersieder in der Gasphase
(Talual)

0 9%~

T T T T T T T T T
0% Anteill Schwersieder in der Fllissigphase 100 %
(Toluol)




1.2.5.7 Szenarienerstellung

Mit den Schaltflachen ,Szenario speichern*
und ,Szenario laden”kdnnen die Parameter
aus den Bereichen ,Kolonnenauslegung®,
~Kolonnenbetrieb*, LStoffdaten” und
,Verdampfungsenthalpie“ gespeichert und
zu einem spateren Zeitpunkt wieder
aufgerufen werden.

Um die aktuellen Daten zu speichern, muss
die Schaltflache ,Szenario speichern”
gewahlt werden. Es muss nun ein Name
vergeben werden und ,Speichern” gewahlt

werden. Die Optionen ,Als versteckte Datei
speichern“ und  ,Mit Nur-Lese-Attribut
speichern®sollten nicht ausgewahlt werden,
da versteckte Dateien spater nicht geladen
werden kénnen. (Die Option ,Nur-Lesen”
wirkt sich nur auf die Dateiverwaltung des
Betriebssystems aus.)

Wird die Schaltflache ,Szenario laden*”
geklickt kann ein vorher gespeichertes
Szenario aus der Drop-Down-Liste ausge-
wahlt werden. Durch klicken auf ,OK*
werden die entsprechenden Parameter
geladen.

1.2.5.8 Aufgaben

Mit den Schaltflachen ,,Aufgaben speichern*
und ,Aufgaben laden” kann der aktuelle
Kolonnenzustand, sowie die Parameter aus
den Bereichen  ,Kolonnenauslegung®,
»Kolonnenbetrieb*, LStoffdaten” und
,Verdampfungsenthalpie“ gespeichert und
zu einem spateren Zeitpunkt wieder
aufgerufen werden.

Um die aktuellen Daten zu speichern, muss
die Schaltflache ,Aufgaben speichern®
gewahlt werden. Es muss nun ein Name
vergeben werden und ,Speichern” gewahlt
werden. Die Optionen ,Als versteckte Datei
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Speichern x|
Auswahl:

MHame | Zuletzt geandert | Attribute |
Mo |
[~ &5 versteckts Datei speichemn

= Abbrechen
[ it Mur-Lese-Attibut speichern _l
Yerzeichhis: |D:'\Schoop\5_4A_1 0780 estillationsRep_Sets\Recip Hilfe |
Rezeptur 'Anwenderparameter’ ei x|

Bezeptursatze: |[

Bezeichnung | Wertl Einheit -

Fiillmernge/Boden Verstarkerteil A0 g

Fiillmenge/Boden Abtrisbsteil alg

Stuferwitkungsarad, eta 0500 —

Trennfaktor, alpha 2480

Siedetemp. Schwersieder 11062 *C

Siedetemp. Leichtsieder a010°C

Werdampfungzenthalpie 3935 kg

O=Batch; 1=Stufe 5; 2=5t.10; 3=51.15 10-]

prozentualer Anteil Leichtsieder im Feed IJ/O0E b

[ | | »
Bereich: van [0 bis [1000 Speichern als.. |

ok I Abbrechen | Laden... | Speichern... | Hilfe |
Rezeptur 'Aufgaben’ einstellen x|

Bezeptursatze: |[EEL]

Bezeichnung | Wertl Einheit AI

alpha 2460

RY 250%

Min. Fullmenge B100 01 kg

Max. Fiillmenge B100 10.0 kg

Modus f. Feedeinstellungen 11-1]

Feedrate Zulauf 15.0 kgth

Anteil Leichtziedsr im Feed B/ox

Zettintervall, BLT 20s

Feedrate Sumpf 3E kath b

[ | | >|

Bereich: von |1.EIDD bis |1 0.000 Speichern als... |
ok I Abbrechen | Laden... | Speichern... | Hilfe |

speichern“ und ,Mit Nur-Lese-Attribut speichern® sollten nicht ausgewahlt werden, da
versteckte Dateien spéter nicht geladen werden kénnen. (Die Option ,Nur-Lesen” wirkt sich
nur auf die Dateiverwaltung des Betriebssystems aus.)

Wird die Schaltflache ,Szenario laden” geklickt kann ein vorher gespeichertes Szenario aus
der Drop-Down-Liste ausgewahlt werden. Durch klicken auf ,OK* werden die entsprechen-

den Parameter geladen.
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1.2.6 Messungen
Offnet die Trend- und Messdatenverwaltung.

Trends
=lolx|
ol 2626 °C
B-01 Oltemp. zum Kessel A19 60.0 °C
B-02 * TCV110.w Sollwert 0.000 °C
B-03 * TCV110 Oi-Regeivenm Kessel A19 0.0 %
c-01 * P05 Dickstoffpumpe P-05 Low [-]
Riicklaufteier * XVv501 Entleerung Kessel A19 Low [-]
— * GO501ZU Sumpfprod. Kugelh. Kessel A19 zu Low [-]
* GO501AUF Sumpfprod. Kugelh. Kessel A19 auf Low [-]
Vakuum
. Darstellungsbeginn: 14.01.2008 11:21:52
Wiederholzeit: 28.800 s
Messungen ! ]
AL 3000 i
B-01 270.0
D02 2400
B-03
210.0
c-01
Riicklaufteiler 15010
Feed 150.0
Vakuum 120.0
Auswahl 90.0
p— 60.0
Verwaltung i
Start/Stop Mess.
al op Mess. 00
Ms. Loschen
14.01.2008 03:22:50 dt: 07:59:02 14.01.2008 11:21:52
Ms. Export

Hier kénnen Online-Trends und Messungen fir vordefinierte Gruppen aufgerufen werden
oder aber Uber ,Auswahl® frei zusammengestellt werden.
Um die Gruppenansicht fir Messdaten auszuwahlen, muss die Messwerterfassung zuvor

aktiviert worden sein.

1.2.6.1 Trends

Klicken auf die oberen Buttons o6ffnet eine
vordefinierte Trendansicht.

Klicken auf ,Auswahl® &ffnet das rechts
abgebildete Fenster. Zunachst werden die
entsprechenden Signale oder eine Gruppe
selektiert. Danach wird die gewinschte
Zeitdauer eingestellt lber die die Signale
angezeigt werden sollen (bezogen auf die

Fensterbreite)
Zuletzt wahlen kann die Ansicht ausgewahit
werden. Es stehen vier Ansichten zur

Verfligung: zwei Zeitdarstellungen und zwei X-
/Y-Diagramme.

Als Darstellungsform fur Zeitdarstellungen
kébnnen die Signale entweder aufeinander
gezeichnet werden, wobei alle Signale eines
Typs in einem Diagramm erscheinen, oder
aber Ubereinander dargestellt werden, sodass
jedes Signal in einem eigenen Diagramm
dargestellt wird. Als Darstellungsform fir X-/Y-
Diagramme kénnen die Signale als Linien-
oder Streudiagramm dargestellt werden.

Uber ,Neue Gruppe* &ffnet sich der Dialog zum Definieren von Signalgruppen.

Gruppen- und Signalauswahl

Signale und Gruppen: I

ﬁ Analoge Signals
-9 Bindre Sighale
=% Signale. alphabetisch
Ea Signalgruppen
-] 419
727 B-01
-0 B-02
&[] 802
(23 Beckhoff_al
-3 Beckhoff DI
120 Beckhoff_D0
[ co
123 Feed
D GC_Test
&3 RALT
-0 Stahl&l
&-[Z0 Stahl_a0
(23 Stahl_DI
-2 Stakl_DO
w0 TCV110
&[0 TOW114
D T+ erteilung
[:I Wakuum

Ok

Abbrechen |
Hilfe |
Meue Gruppe... |

I

Zeitdauer:
|<Aut0> VI

Ansicht:

|

il
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1.2.6.2 Messdaten

Wenn unter Messdaten ,Auswahl” geklickt X
wird Offnet sich das rechts abgebildete ... —
Fenster. Zun&chst wird die Messungs- e o |
: H o H RN s Abbrechen
nummer sowie .dle gewlnschten Slg_r]ale [ — e p———— —lee
oder eine Signalgruppe ausgewahlt. | [l messns 105005 - 4'.
Danach kann die gewilnschte Zeitdauer : Sz
. . . . . — Signale und Grupper:

oder ein Zeitbereich fir die Auswertung —
eingestellt werden. Auch hier stehen 55 Soeen o s
wieder vier Ansichten zur Verfigung: zwei - 413

. . -0 B-01
Zeitdarstellungen  und  zwei  X-/Y- w0 B2 Moo

. H UDereinande
Diagramme. = B03

- Beckhoff_al

Ingenieurbiiro
Dr.-Ing. Schoop

-2 Beckhaff_DI

Als Darstellungsform fur Zeitdarstellungen

kénnen die Signale entweder aufeinander -3 Beckhef DO

Streudiagrar

. . . w3 C01

gezeichnet werden, wobei alle Signale - Feed =
eines Typs in einem Diagramm Liriendiagram
erscheinen, oder aber Ubereinander dar- [ <sibereen o

. . . I [~ Uber Zeitdauer:
gestellt werden, sodass jedes Signal in yon [FE07 2008 0555 e e
einem eigenen Diagramm dargestellt wird. b [f457 2008 1124 |‘1 2 s
Als Darstellungsform flir X-/Y-Diagramme ; 2
kénnen die Signale als Linien- oder Streu- Zeibercche | Lafzeten.. |

= — 1 |

diagramm dargestellt werden.

Uber ,Neue Gruppe* &ffnet sich der Dialog zum Definieren von Signalgruppen.

Hinweis: Es kbnnen maximal acht analoge Signale gleichzeitig dargestellt werden.

Je nach ausgewahltem Unterfenster wird die Symbolleiste flir Trends oder Messungen
angezeigt.

Symbolleiste Trendansicht:

2 3 4 586 T 8
RS =N

1

Tabelle 1: Funktionsbeschreibung der Symbolleiste "Trendansicht"

Z
=

Funktion

Darstellungsbereich numerisch &ndern

Zeit- und Darstellungsbereich tber ,Klicken-und-Ziehen andern

Originalbereich wiederherstellen

Signale zur Ansicht hinzufligen/entfernen

Anderungen in Gruppe speichern / Neue Gruppe anlegen

Dargestellte Werte in Text-/CSV-Datei exportieren

Aktuelles Fenster drucken

(N[OOI |WIN|[—

Hilfe zur Bedienung des Fensters
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Symbolleiste Messungsansicht:

fin

1 2 3 4 5 6 7 8
A e I N OE: B W

2 10 11 12

il & v

_JIngenieurbiro
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Tabelle 2: Funktionsbeschreibung der Symbolleiste "Messungsansicht"

=
=

Funktion

Zeitbereich numerisch andern

Darstellungsbereich numerisch &ndern

Zeit- und Darstellungsbereich Uber ,Klicken-und-Ziehen andern

Originalbereich wiederherstellen

Signale zur Ansicht hinzufligen/entfernen

Anderungen in Gruppe speichern / Neue Gruppe anlegen

Lineal zur genauen Ansicht der Signalwerte einblenden

Suchfunktion

OOV |WIN|—

Dargestellte Werte in Text-/CSV-Datei exportieren

10 | Einstellungen flr die Messwertdarstellung

11 | Aktuelles Fenster drucken

12 | Hilfe zur Bedienung des Fensters

1.2.6.3 Messungsverwaltung

Hier kbnnen alte Messungen geldscht, die Messdaten aus dem aktuellen Messungsfenster
fur die weitere Bearbeitung, z.B. mit MS Excel, exportiert oder im WinErs-Archivformat

archiviert werden.

Archivierung der Messdaten

Wenn Sie auf Archivieren klicken 6ffnet sich der folgende Dialog:

Klicken Sie auf die Schaltflache
,Dieses Projekt. Dadurch wird das
Archiv in einem Unterordner des
Projektverzeichnisses erzeugt. Der
Speicherpfad wird automatisch
eingetragen. Uber die Mdglichkeit
Messungen in das gleiche Projekt
zu archivieren und die Option ,,An
bestehende Messungen anfugen®,
kénnen Sie mehrere Messungen
zu einer Gesamtmessung zusam-
menflgen.

Als nachstes wahlen Sie die ge-
wilnschte(n) Messung(en) aus.
Wenn nur eine Messung ausge-
wahlt wird kann der Zeitausschnitt
genau spezifiziert werden.

Wahlen Sie als letztes die
Optionen Signale und Gruppen in
Archiv Ubernehmen und ,An be-
stehende Messung anfligen®.

x

Archivyerzeichnis: ID:\Schoop\5_4A\F|ektifkation_m9 j Schliefen
Dwrchsuchen... | Dieses Projekt | fbbrechen |

— Messungen: Hifs |

Messung 1:14.01.2008 17:05%:05 - Messung lauft

Typ: Langzeitmessung
Beschreibung: Langzeitmessung, 10,500 &

r—Zeitauzchitt:

I

Beginn: I'I 4.01.2008 11:.05:05

Ende: I'I4.D1.2DEIE 16:21:.00

1 Laufzeiten...
— Optionen:
W Signale und Gruppen in Archiv Libemehmen
W in bestehende Messung anfligeré
[~ Messungen nach Archivierng ldschen
[~ Dialog nach &rchivienung schliefien Archivieren

Hinweis: Messwertarchive konnen nur mit der WinErs-Runtime- oder WinErs-Professional-

Version gedffnet werden.
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2 Aufgaben

2.1 Diskontinuierliche Rektifikation

2.1.1 Aufgabe 1

Stellen Sie den Anfangszustand Uber die Schaltflache ,Anfangszustand*ein.

Starten Sie die Messwerterfassung.

Deaktivieren Sie am Rucklaufteiler die Option ,Vollst. Ricklauf’ und stellen Sie ein
Rucklaufverhaltnis von 50% ein.

Die Kopftemperatur soll fiir 30 Minuten unter 85°C gehalten werden.

Wieviel Kopfprodukt kann in diesem Zeitraum gewonnen werden?

Wiederholden Sie das Experiment mit einer Heizleistung von 5kW.

2.2 Kontinuierliche Rektifikation

2.2.1 Aufgabe 2
Es soll eine kontinuierliche Rektifikation mit folgenden Einstellungen durchgefliihrt werden:

Zugabe von 15.00 kg/h auf den 5. Kolonnenboden mit einem Leichtsiederanteil von 35%
25% Kopfproduktentnahme, bei 10s Zykluszeit

Sumpfproduktentnahme von 3.60 kg/h

5.0 kW Heizleistung

Laden Sie ,Aufgabe 2“ auf der Seite ,Einstellungen®
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